加拿大中国工业废水处理论坛报名表
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请在下表中说明您希望与哪些加拿大组织单独面谈：
	加拿大公司/组织
	请标注“X”

	1
	BioLargo Water Canada
	

	2
	Real Tech
	

	3
	Materium
	

	4
	Onsens
	

	5
	BQE Water
	

	6
	ENPAR Technologies Inc.
	

	7
	Emew Group (易渼集团)
	

	8
	Protectolite
	


（本次活动不收取任何费用）
备注：
1、活动地点：北京四季酒店，三层，四季厅（北京市朝阳区亮马桥路48号）。
2、如报名参会，请最晚于11月3日前回复邮件至sue@ccbc.com.cn，或直接致电：加中贸易理事会，010-85261820。
3、中国环境保护产业协会会员企业如有疑问，也可致电：中国环境保护产业协会，国际部，010-51555021。
附件
加拿大企业名录及简介
1、BioLargo Water Canada

www.biolargowater.ca
AOS（Advanced Oxidation System，先进氧化系统）是加拿大BioLargo Water公司的核心技术，这一水处理平台可有效去除有机化合物，实现卓越的水消毒处理，而与同类技术相比，所用电量达到最低。AOS技术可同时实现有效消毒和去除有机化合物，电力消耗至少降低15%。BioLarge Water公司将先进的碘电化学技术与先进的过滤材料相结合以获得极高的氧化水平 ，从而生成一个流通的水处理平台，为广泛的行业应用提供安全可靠的清洁用水。
BioLargo公司还拥有两项其他技术：“CupriDyne”技术 - 一种无毒无味的工业除臭剂，可用于固体废物处理和农业中；“IoMax”技术 - 一项可用于农业环境消毒的碘水技术。
目标市场：畜牧业、食品饮料、农业、污染地下水“抽出”处理/修复、市政污水三级处理（终级处理）、生活用水/中水、油气、制药废物处理。
目标：在中国试点AOS技术、将公司技术引入中国和世界各地。
寻找的合作伙伴：战略合作伙伴、投资者、营销机构、潜在客户和废物处理集群中心。
2、Real Tech Inc.

www.realtechwater.com
Real Tech公司将先进的实时水质感测器与强大的数据分析相结合，为客户提供无限的检测可能。我们可为BOD（生物需氧量）、COD（化学需氧量）、TOC（总有机碳）、UV254（水中吸收紫外线的不饱和有机物、含氮有机物）、 UVT（紫外线穿透率）、TSS（溶解性固体总量）、硝酸盐、亚硝酸盐、农药、藻类、六价铬、高锰酸、颜色、染料、表面活性剂、柴油等参数和化合物检测提供实惠的解决方案。
Real Tech的仪器采用分光光度法（光）来检测水和废水中的各种污染物和化合物。Real Tech的所有仪器均受益于我们的专利创新技术，这些技术弥补了挥发性光源的不稳定和飘移问题，以简单有效的方法解决了将光应用于水质分析中所带来的挑战。然后，我们运用定制的机器学习算法为客户的数据赋予意义，对客户重要的参数和化合物提供无与伦比的精准、可靠的实时信息。
实时信息产生的结果包括提高处理效果、优化效率、节约能源、减少成本、确保合规、公共健康&安全、污染控制、环境保护、改善水质等。 

目标行业：乳业、纸浆&纸张、肉类加工、食品饮料、酿酒、纺织、石化、半导体、水产养殖、水族箱。
目标：与知名水质监测分销商、工程公司和OEM伙伴（原始设备制造商） 建立长期合作关系。
寻找的合作伙伴：分销商、 工程和咨询公司、系统集成商、终端用户、水质政策决策者
3、Materium

www.materium.ca
Materium公司2010年成立，已开发出“MATSPHERES”技术。中空二氧化硅微球 – MATSPHERES，可用作生物载体、污染吸附剂和延长释放胶囊，将水处理发酵和固定化酶提升300%。MATSPHERES可作为生物处理的增效剂，提升细菌生长（100倍），增加生长表面（至少2倍以上），生物处理结果提高300%。
“MATSPHERES”技术可降解的污染物包括有毒成分（环烷酸处理能力为200%，硫氰酸盐处理能力为60%）、有机物［COD（化学需氧量）、BOD（生物需氧量）］、硝化（硝酸盐处理能力为60%）、脱硝（亚硝酸盐）和工业污染物（雌酮、染料等）。
这项技术在不增加新的基础设施投资下，为水处理设施提高效率和生产力提供了一项解决方案。该技术可轻松用于生物反应器现使用的塑料介质中。Materium公司主要瞄准硝化、脱硝和厌氧氨氧化系统。我们可提供有效的厌氧处理，我们的技术可在MBBR（载体流动床生物膜反应器）、IFAS（固定生物膜活性污泥系统）、MBR（膜生物反应器）、曝气塘等各种生物反应器中提供有效处理。
目标：将技术纳入现有系统和解决方案；实现本地市场的商业化。
寻找的合作伙伴：致力于使其生物反应器技术更为有效的终端用户和企业、战略投资者以及本地合作伙伴，以实现技术在中国的商业化。 

4、Onsens

www.onsens.ca
Onsens公司是一家生产传感器和测量设备的创新企业。公司产品采用最新的联通标准，可在计算机、平板电脑或智能手机上通过网络来进行评估和控制。 

Onsens公司开发的“INSTACARB”系统对水中的TOC（总有机碳）水平进行持续监测，可用于大多数的用水和废水监测应用中。INSTACARB系统整合可设定的实时警报，对处理流程不符合标准或达不到预期的最大总有机碳水平的情况发出警报，也可实时检测水中的化学成分变化。这一独特的功能可让用户的水处理流程适应季节性变化，或在发生某种形式的污染时，得到警示。
INSTACARB采用先进的紫外光谱流动池，可在多个波长监测光衰情况。TOC（总有机碳）单位可进行校准以适应水中不同的化学成分。这可以带来更高的精准度和简单易行的操作以及对处理流程的持续监测。
INSTACARB系统相当具有成本竞争力，独特的设计也使该系统无需维护，成为市场中最使用无忧的设备。 

目标行业：市政、食品加工、纸浆&纸张、制药、农业。
目标：确定客户，包括对监测系统表达需求的城市和企业；确定具有终端用户基础的分销商；签订供应或分销协议开发定制/新产品。
寻找的合作伙伴：终端用户、投资者和分销商。
5、BQE Water

www.bqewater.com
BQE Water是一家专门提供矿井水管理和处理解决方案的水服务供应企业。我们的技术也适用于冶炼、半导体、发电、电镀及饮用水处理等领域。 

BQE Water公司提供专业技术和领先的技术专长，有选择性的去除和/或回收水中溶解的金属、氰化物、硝酸盐基TDS（总溶解性固体物质）、氨、硒和其他污染物，使排放远低于监管排放限值或水回收利用限值，同时减少或消除废渣的产生。
BQE Water公司的技术包括选择性金属去除技术和硫酸盐、硒去除离子交换技术。BQE Water公司的优势包括将促进与客户长期合作关系的服务与金属、硫酸盐、硒和氮类物质等选择性去除和其他处理方式中的专业知识进行独特结合，来减少矿井整个生命周期中的成本。
目标行业：采矿、冶炼、发电、油气、冷却塔、电镀、半导体、电池生产、饮用水。
目标：与BQE服务潜在的终端用户建立联系。
寻找的合作伙伴：终端用户 – 相关行业内正寻求将非核心业务的水处理进行外包的大企业；污染控制和基础设施项目投资者。 
6、ENPAR
ENPAR Technologies Inc.公司是一家上市企业，已开发出用于工业、商业和市政应用的颠覆性专利电化学水处理技术。我们的目标市场是减少和回收利用水管理策略中的去除总溶解固体，以及工业和市政废水中的氨处理。
ENPAR Technologies Inc.公司的“AmmEL”技术将氨态氮转化为环保型的氮气，避免产生有害的硝酸盐和一氧化二氮。我们的“ESD” （静电去离子）技术可去除水中溶解的固体（钙、镁、砷、硝酸盐、重金属、磷、氨等）。这一技术主要是一个储存电荷的电容器，当水通过碳电极时，离子被去除和控制，从而带来相当高的水回收率（90%以上）。“AmmEL”技术采用模块化设计，使用少量或不使用化学物质，过滤纯度要高于膜处理系统。以上两项技术均可完全自动和远程操作。
目标行业：
· AmmEl技术：采矿和市政、氮肥、化学/石油化工、制造、货运。
· ESD技术：工业和市政、高纯水市场、农业食品、石油化工、农业。
目标：建立合资企业进行国内制造/组装、可考虑根据具体条款建立代理关系。
寻找的合作伙伴：建立合资企业的战略合作伙伴
7、Emew Group

易渼集团前身是于1990年代初在澳大利亚成立的Electrometals科技公司
集团于2017年1月完成架构重组并更名为易渼集团（英语名emew Group）。业务范围涵盖环境治理，废水处理及金属生产。目前，集团在澳大利亚、加拿大、印度及塞普路斯成立了全资子公司，服务于遍布全球的客户。
20多年技术经验；世界范围65个商业工业案例；客户包括在美洲的大型金属冶炼厂；
旋流式电解是由Electrometals公司于二十多年前研发出来的原创技术。易渼电解槽利用独创的螺旋式流动配合高流速成功的解决了传统电解系统中金属浓差极化区的常见难题；最终可得到更高纯度的金属产品，相比传统的电解技术，使用易渼技术可将电解液中铜脱除到更低的浓度。
      全自动化控制回收银得到高纯银粉 (银含量可达99.999%)。不受杂质的影响，即使溶液中杂质的含量很高。每槽每天生产25 kg 银粉。
